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BLUMER Ingenieria y Servicios Industriales S.A.C.

Servicio de

Validacion de Calidad
y Control de Calidad

(QA/QC) parala
Industria & Mineria.
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Ningun producto se envia directamente de la fundicién al cliente. BLUMER

a & Servicios Industriales S.A.C

“Contribuimos a generar
valor a los proyectos de
nuestros clientes para que
Sus operaciones sean mas
confiables, productivas y
rentables. Todo enmarcado
en los mas altos estandares
de seguridad”.

4640 Bolos de Aceto @4
30% de Cargo

17.5 RPM
(517)5.17s
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BLUMER

Ingenieria & Servicios Industriales S.A.C

Nuestros servicios ayudan a nuestros Ventajas:
clientes a reducir el riesgo en sus
procesos de adquisicion de componentes,
equipos y sistemas. Ademas, con nuestros
servicios y soporte, nuestros clientes se
aseguran que recibiran los bienes
adquiridos por ellos en base a sus

 Reduccién de costos, al evitar el uso
de piezas que no cumplan con los
parametros de Calidad requeridos y
segun las especificaciones técnicas,
reduciendo asi los reclamos.

especificaciones técnicas y/o de que * Verificacion de la metalurgia de la
estos cumplen con las normas y/o piezas en la misma fundicion para
estandares técnicos pertinentes. garantizar la Calidad de las piezas.
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a & Servicios Industriales S.A.C

PROYECTOS DE VALIDACION DESARROLLADOS.

Minera Caserones.
Minera Phu Kham.

BLUMER Ingenieriay Minera Chuquicamata.

Servicios Industriales S.A.C,
trabaja en conjunto con las
fundiciones para establecer
procedimientos, pruebas y
inspeccion de calidad, que son
especificos a los
requerimientos del cliente.

Minera Pelambres.

Weir Canada.

FLSmidth S.A.

Tega Industries Chile S.P.A.

Tumi Raise Boring.
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Hisdrostal.
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BLUMER

Ingenieria & Servicios Industriales S.A.C

PROCESO PARA SERVICIO DE VALIDACION DE CALIDAD.

Orden de compra cliente.
Habilitacion planos de cliente.

Especificaciones técnicas de cliente.
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Validacién de Inspecciones:

Validaciéon de Composicion Quimica.
Validacién - Control Dimensional.
Validacion - Particulas Magnéticas - MT / PT.
Validacién - Ultrasonido - UT.

Validacién - Inspeccion Visual - VT.
Validacién - Dureza.

Validacion - Control con plantilla.

Revision de Dossier de Calidad.

O © N o 1k W

Firma de acta de liberacion.
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Elaboracién de informe técnico de inspeccion.
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VALIDACION DE LOS DIFERENTES COMPONENTES.
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BLUMER

ngenieria & Servicios Industriales S.A.C

Verificamos que la composicion Quimica de las
piezas fabricadas por la fundicion estén dentro de los
rangos requeridos por el cliente final, esto es
verificado en el proceso de validacion por el
inspector de BLUMER Ingenieria y Servicios
Industriles S.A.C.

ALLOY FORBALL MILLS

BHN
ELEMENT %C | %Mn %S | %P | %S | %Cr |%Ni| %Mo |%Cu % Al Other | Hardness
Range
TARGET 0.70 0.80 0.50 Max | Max 215 Max | 040 Max 0.045 Cu+Ni 402
TOLERANCE 0.65-0.75(0.60-1.00] 0.40-0.60 | 0.035 | 0.035 | 1.90-2.30 | 0.25 |0.35-0.45| 0.20 |0.035-0.065| <045 | 367421
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BLUMER

Ingenieria & Servicios Industriales S.A.C

Realizamos la  verificacion
dimensional de las piezas,
teniendo presente el plano del
cliente con las tolerancias
especificadas.

Asi las piezas no tendran
problemas en los ensambles
finales en operaciones.
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@ES@ 3. Validacion - Particulas Magnéticas - MT

Se realiza las pruebas de particulas
magnéticas de materiales
ferromagnéticos. Las pruebas se
llevan acabo una vez culminado los
procesos de producciéon de las
piezas para descartar fisuras por
proceso de fabricacion.

Las pruebas de particulas
magnéticas se realiza con particulas
himedas fluorescentes con luz
ultravioleta, como medio de prueba
para el método visible.

BLUMER

Ingenieria & Servicios Industriales S.A.C

Se encontré fisura de 3” de long.
en diametro de agujero de
fijacion de forro para molino
S.A..G.
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@s@:ﬁ 3. Validacién - Particulas Magnéticas - MT BLUMER

triales S.A.C

Se encontro fisura en base de matrtillo, a
consecuencia de T. Térmico inadecuado.
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ngenieria & Servicios Industriales S.A.C




BLUMER

Ingenieria & Servicios Industriales S.A.C

@532”3 4. Validaciéon - Ultrasonido - UT.

Nosotros validamos las inspecciones
con el ensayo de UT, esto en las zonas
establecidas por el cliente o por nuestra
experiencia en las zonas criticas de las
piezas fabricadas.

» Se detectan discontinuidades
superficiales y sub-superficiales.

» Puede delinearse claramente el
tamano de la discontinuidad, su
localizaciény su orientacion.

» Tiene alta capacidad de penetracion
y los resultados de prueba son
conocidos inmediatamente.
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@g@ 4. Validacion - Ultrasonido - UT. §LUMER

ngenieria & Servicios Industriales S.A.C
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BLUMER

Ingenieria & Servicios Industriales S.A.C

La inspeccion visual
corresponde al meétodo de
END mas sencillo puesto que,
de forma rapida, se obtiene
una exploracion superficial de
las piezas a inspeccionar
extrayendo informacion del
mismo rapidamente y a simple
vista; con este método se
pueden detectar Unicamente
defectos macroscopicos
superficiales.

De acuerdo a la Calidad
Scrata solicitado.




@552”3 5. Validacion - Inspeccién Visual - VT. BLUMER

Ingenieria & Servicios Industriales S.A.C
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ngenieria & Servicios Industriales S.A.C
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@532"3 6. Validacion de Dureza.

El valor de dureza es una magnitud
importante a la hora de controlar
procesos de produccion de piezas de
fundicidn, para esto el cliente indica el
rango de dureza requerido el cual
debe cumplirse por la fundicion
proveedora. Para el control de
componentes, a menudo, se utiliza el
método Brinell HBN o Rockwell RC
con altas fuerzas de ensayo.
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@gég 6. Validacion de Dureza. PLUMER

ngenieria & Servicios Industriales S.A.C
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a & Servicios Industriales S.A.C
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Ingenieria & Servicios Industriales S.A.C
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8. Revision de Dossier de Calidad .
' ' BLUMER

Ingenieria & Servicios Industriales S.A.C

Se procede a revisar el
Dossier de Calidad elaborado
por el proveedor con los
parametros establecidos por
el cliente.

Se verifica que cada item y se _
aprueba para su respectiva R | e |
. ., =0 DOSSIEN DE CALIDAD |
liberacion. .
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8. Revision de Dossier de Calidad BLUMER

Ingenieria & Servicios Industriales S.A.C
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9. Firma de acta de liberacion. W W
BLUMER

Ingenieria & Servicios Industriales S.A.C

Se procede a firmar el acta de liberacion de los proveedores, con la cual las piezas aprobadas
en el proceso de inspeccion, estas piezas seran embaladas para su despacho final a cliente.

ACTA BE CONFORMIDAD
T L
==




10. Elaboracion de informe técnico de inspeccion.

Una vez culminado el proceso
de inspeccion y liberacion de
las piezas se procede a realizar
el informe técnico para el
cliente Final.

Informandole que las piezas se
encuentran en optimas
condiciones para su despacho
y validando la Calidad de las
piezas suministradas por la
fundicion correspondiente.
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SAG MILL @25'x42° BLUMER

for CrMo Alloys

FLSmidth S.A.

PROY: CODELCO CHUQUICAMATA

0C/ 192165 V.0

C. Costo. 48124

FUNDICION: FUCSA

13/07/2018

SAG MILL @34'x 20 BLUMER
for CrMo Alloys

MINERA PHU KHAM.
OC/ 185711
0OC/ 185653

Inspeccion y liberacion de parrillas.

Mepsa

13/02/18
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Ing. Wilber Cari Sumi

Operaciones Divisidon Industrial & minero.

Urb. Portales de Javier Prado 2da Etapa.
Calle Lisboa 100, Ate — Lima - Peru.

942 915 068 — 946 387 555

https://www.blumersac.com/
M

cios Industriales S.A.C

)} © (0

M

& _)
\Y,



mailto:wcari@blumersac.com
mailto:ventas@blumersac.com

